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Nazev vysledku ¢esky:

Prototyp ndstrojového KOLIKU LK s oznacenim LO512910

Nazev vysledku anglicky:

Prototype of PIVOT LK no. LO512910

Abstrakt k vysledku cesky:

Prototypem je ndstrojovy KOLIK s oznacenim LO512910 slouzici K upindni ndstrojii vice-
osych obrabécich center. Tento prototyp byl zhotoven pro ovéreni vlastnosti nové
technologie pred zavedenim do sériové vyroby. Pro vyrobu prototypu byla vyuzita nova
technologie laserového kaleni z ditvodu lokalniho zvyseni povrchové tvrdosti a mechanické
odolnosti proti opotrebeni. Do soucasné doby byla pro povrchové kaleni téchto dilu
vyuzivana technologie indukcniho kaleni. Laserovd technologie byla pouzita z ditvodu
minimalizace tepelné deformacnich jevii. Ovéreni funkcnosti prototypu bylo provedeno
mérenim povrchovych tvrdosti laserove zpracovanych ploch. Prototyp byl ndsledné
podroben aplikacnim zkouskam v provozu vV obrabécich centrech.

Abstrakt k vysledku anglicky:

The prototype is a tool PIVOT no. LO512910 instrumental to clamping of tools in multi-
axis machining centers. The prototype was made in order to verify properties of new
technology prior the introduction into serial production. The prototype was manufactured
using new laser quenching technology to achieve local increase of surface hardness and
mechanical resistance against wear. Up to now an induction quenching technology has
been applied for the surface treatment. Laser technology was used by reason of
minimalization of thermally-deformation effects. Functionality of the prototype was
performed by the surface hardness measurement. Further the prototype has been tested in
application in multi-axis machining center prior. See
http://www.zcu.cz/ntc/vysledky/pr/NTC-PR-03-10.html.
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Vysledek je vyuZivan prijemcem Zdapadoceska
univerzita v Plzni (ICO 49777513), ekonomické
parametry se neuvadi.

Vysledek byl ovéren pro zavedeni do vyroby,
laserove zpracovani funkcnich ploch nastrojového
KOLIKU s oznacenim LO512910, materidl ocel
C45E+QT. Vysledek je vyuzivan prijemcem
Zapadoceska univerzita v Plzni (ICO 49777513).

vySe nakladu <=5 mil.



Popis prototypu:

Uzivatel prototypu:

Prototypem je KOLIK s oznacenim LO512910
slouzici K upinani nastrojii vice-osych obrabécich
center. Pro vyrobu prototypu byla vyuzZita nova
technologie laseroveho kaleni z ditvodu lokalniho
zvySeni povrchové tvrdosti a mechanické odolnosti
proti opotiebeni. Laserové byly zpracovany
funkéni plochy ndstrojového KOLIKU

s oznacenim LO512910. Nastrojovy KOLIK byl
zhotoven z oceli C45E+QT. Do soucasné doby
byla pro povrchové kaleni téchto dilii vyuzivana
technologie indukcniho kaleni (ohiev
indukovanym elektrickym proudem). Laserova
metoda ma vyhodu zejména v nizkém vneseném
teple do zpracovavaného dilu/soucasti. Behem
procesu jsou minimalizovany deformace
dilu/soucasti zpusobené diisledkem tepelného
namahani. Dalst z vyhod je zpracovani pouze
lokadlné vybranych oblasti, u kterych je
pozadovano zvyseni mechanické odolnosti. Zbylé
oblasti si zanechavaji puvodni mechanické i
strukturni vlastnosti.

Prototyp byl vyuzit pracovistem NTC k ovéreni
vlastnosti vyvijené nove technologie. Prototyp byl
odzkouSen v provozu na vice-osych obrabécich
centrech.



