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Nazev vysledku cesky:

Prototyp VDI drzdku LK 0znaceni H0012-22/M

Nazev vysledku anglicky:

Prototype of VDI holder LK no. H0012-22/M

Abstrakt k vysledku ¢esky:

Prototypem je VDI driak s oznacenim HO00012-22/M pro upinani obrdbécich nastroju
CNC obrabécich center. Tento prototyp byl zhotoven pro ovéreni vilastnosti nové
technologie pred zavedenim do sériové vyroby. Pro vyrobu prototypu byla vyuzita nova
technologie laserového kaleni z diivodu lokalniho zvyseni povrchové tvrdosti a mechanické
odolnosti proti opotrebeni. Do soucasné doby byla pro povrchové kaleni téchto dilu
vyuzivana technologie indukcniho kaleni. Ovéreni funkcnosti prototypu bylo provedeno
mérenim povrchovych tvrdosti laserové zpracovanych ploch. Prototyp byl nasledné
podroben aplikacnim zkouskam v provozu na CNC obrabécich centrech a nasledovala
sériovd vyroba.

Abstrakt k vysledku anglicky:

The prototype is a VDI holder no. HO0012-22/M for clamping of machine tools into CNC
machining center. The prototype was made in order to verify properties of new technology
prior the introduction into serial production. The prototype was manufactured using new
laser quenching technology to achieve local increase of surface hardness and mechanical
resistance against wear. Up to now an induction quenching technology has been applied
for the surface treatment. Functionality of the prototype was performed by the surface
hardness measurement on the surfaces being processed. Further the prototype has been
tested in application on CNC machining center followed by serial production. See
http://www.zcu.cz/ntc/vysledky/pr/NTC-PR-01-10.html.
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Vysledek je vyuzivan prijemcem Zapadoceska
univerzita v Plzni (ICO 49777513), ekonomické
parametry se neuvadi.

Vysledek byl ovéren pro zavedeni do vyroby,
laserove zpracovani casti s ozn. STOPKA
HO00012-50 s pricnym ozubenim o primeéru 30 mm
a délce 55 mm, material CSN 12050. Vysledek je
vyuzivan prijemcem ZapadocCeskd univerzita

V Plzni (ICO 49777513).

Vyse nakladi <=5 mil.



Popis prototypu:

Uzivatel prototypu:

Prototypem je VDI drzdk s oznacenim H00012-
22/M pro upinani obrabécich nastrojii CNC
obrabécich center. Pro vyrobu prototypu byla
vyuzita novd technologie laseroveho kaleni z
duvodu lokalniho zvyseni povrchové tvrdosti a
mechanické odolnosti proti opotiebeni. Laserové
byla zpracovana cdst s oznacenim STOPKA
HO00012-50 s pricnym ozubenim o priimeru d= 30
mm a délce [=55 mm. VDI drzak byl zhotoven z
oceli CSN 12050. Do soucasné doby byla pro
povrchové kaleni téchto dili vyuzivana
technologie indukcniho kaleni (ohrev
indukovanym elektrickym proudem). Laserova
metoda ma vyhodu zejména v nizkém vneseném
teple do zpracovavaného dilu/soucasti. Behem
procesu jsou minimalizovany deformace
dilu/soucasti zpusobené diisledkem tepelného
namahani. Dal$i z vyhod je zpracovani pouze
lokadlné vybranych oblasti, u kterych je
pozadovano zvyseni mechanické odolnosti. Zbylé
oblasti si zanechavaji puvodni mechanické i
strukturni vlastnosti.

Prototyp byl vyuzit pracovistem NTC k overeni
vlastnosti vyvijené nové technologie. Prototyp byl
odzkousen v provozu na CNC obrabécich
centrech. Vysledkem aplikacnich zkousek z
provozu bylo zadani sériové vyroby na zpracovani
VDI drzakii identickych s piivodné zpracovanym
prototypem.



